HUMMEL
PRAZISION GmbH

Qudlitét und Prézision bis ins Detail

Maschinenliste: Stand 15.01.2019

Keyence 2018 , Bildgestiitztes
IM 7000 Messsystem
Mahr 2015 HohenmeRgerdt

Digimar 817 CLM

Mazak Quickturn Smooth 2018 CNC-Drehmaschine fur
Nexus 200 MB _ Futterteile bis @ 160mm
Mazak Quickturn 2015 CNC-Drehmaschine fur
Nexus 250 [IM Futterteile bis @ 160mm
Mazak Quickturn 2012 CNC-Drehmaschine fiir
Nexus 2001l MY Futterteile bis @ 160mm
Mazak SQT 250 2000 CNC-Drehmaschine fiir
MUx500 Futterteile bis @ 160mm
Mazak Q15MII 1995 CNC-Drehmaschine fiir

Stangenteile bis @ 42mm

Mazak QT 10 1990 CNC-Drehmaschine fiir
Futterteile bis @ 160mm

Mazak QT 8 - 1990 CNC-Drehmaschine fir
Futterteile bis @ 60mm

Mazak FJV-20 1995 CNC - Bearbeitungszentrum
Tachella 612 UN 1986 Zwischen Spitzen schleifen
a Max. @ 70mm, Max. Linge
150mm
Seny 2008 Gewinderollmaschine
Bis ca M30x2
Behringer HBP 260A 1982 Bandsa@gemaschine
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